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975 \ Gewicht 8,85kg
9 2 |SchweiBmutter M8 DIN 929 A2 0,006 0,012
° 8 1 [Scheibe 10 DIN 125 1L0HV 0,004 0,004
i 1 |Sechskantschraube M10x12 DIN EN ISO 24017 A2 0,02 0,02
6 1 |SchweiBmutter M10 DIN 929 A2 0,01 0,01
5 L Passstuck Tkrz 1015 S235)R 002 008
L 1 |Deckelronde Tkrz 1074 S235R 036 036
3 1 |Flansch Tkrz 1013 S235)R 138 138
-03 +03 ..
f 2 1 |Rohr Kopfstick Tkrz 1053 S235)R 186 186
unbemaite Kanten nach DIN 1SO 13715 ! 1 1 |Quadrafrohr Tkrz 1011 S235R 511 51
) ale g . )
Projekion Allgemeintoleranzen Pas Stuck  |Benennung Norm / Zeichnungsnummer Werkstoff kg/Stiick kg/Total
P 102768 ! \V/ Ra 25 3
. 2
Kehlnahte ohne Bemassung
f2 a max.=12 mm 1 .
Nr. | Anderungen bzw. Erganzungen Datum Name

Korrosionsschutz

- Stuckverzinkung, Schichtdicke mind. 85um EN ISO 1461

- optional zusatzliche Pulverbeschichtung auf
Stuckverzinkung, Schichtdicke 60pm EN ISO 1461 und
DIN 55633

- Korrosionsschutzklasse (2, (3

einseitig a>/=0,6 x fmin

1

R

F1

zweiseitig a>/=0.4 x tmin

Freimasstoleranzen B und F nach DIN EN ISO 13920

DSA+ TYP 2 es

InfraGO

Schweil3gruppe

Schweissnahtqite DIN EN 1090-2 EXC 3

Vorbereitungsgrad P2 nach DIN EN IS0 85071-3

Spannungsarm gegliht nein

Finsafz gepruffter Schweisser nach ISO 9606-1

Malistab: MankOpf

17,5

'

Ersteller:

DB InfraGO AG / Personenbahnhofe

LIPM bzw. |.IPF
Europaplatz 1, 10557 Berlin
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